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Przed wykonaniem konstrukcji stalowej szybu
windowego zweryfikowa¢ jego wymiary. Wymiary
sprawdzi¢ po wyborze urzqdzenia dzwigowego.
Przed wyprodukowaniem konstrukeji dokona¢
odkrywek i zlokalizowa¢ wience, do ktorych
kotwiona bedzie konstrukcja.

STAL  S235JR

Warunki wykonania i odbioru

wg PN-EN 1090-2

Klasa wykonania EXC2

Labezpieczenie antykorozyjne — wszystkie

elementy malowane

Spoiny nieopisane nalezy wykona¢ jako
— pachwinowe dwustronne o grubosci
a=0,9¢g cienszego elementu
— pachwinowe jednostronne
0 grubosci a=0,/g cienszego elementu
— spoiny czotowe o grubosci
cienszego sposrod spawanych elementow

Przed rozpoczeciem rob6t nalezy dokona¢

koordynacji miedzybranzowe;.

GRZYBUD Pawet Grzybek
ul. Tysiaclecia 10F/120, 97-500 Radomsko
ul. Aleja Wyzwolenia 9/31, 42-224 Czestochowa
tel. 508 521 423, biuro@gbda.pl, www.gbda.pl, NIP: 7722256818

Inwestor:

Slaski Oérodek Doradztwa Rolniczego

Adres:

ul. Wyszynskiego 70/126, Skala:

42-200 Czestochowa 1:10
Przedmiot Rozbudowa budynku Slaskiego Oérodka Doradztwa Data:
inwestycji:  Rolniczego Oddziat Bielsko-Biata o dZzwig osobowy 12.2021
Lokalizacia ~ dz. nr ew. 4371/70, obreb 0032 Lipnik, Nr rysunku:
inwestycji:  jednostka ew. 246101 _1 Bielsko Biata KO8

Nazwa
rysunku:

BELKA B-3

Faza:

Projekt budowlany

KONST
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Projektant:

mgr inz. Pawet Grzybek
LOD/2976/PWBKb/16
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